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o | Saite Mator
. eits- . . I
Arbeitsbezeichnung | AT 1S VS
I nummer |1i575]‘,|g7"§_s LR | R
Spezialwerkzeuge fir die Gruppe MOTOR . . . . . . . . . . . -0 38 310
: i ] Motoraggregot ous- und einbaven . . . . . . . . . .. ... n—12 -4 112
. y M 2 Maotaroggreget vollstandig Uberholen, Zindung einstellen
WERKSTATT-HANDBUCH . R T % o 2P
| UmfaBt:
DK" o 3 : : H s M 3 Motoraggregat vollsténdig zerlegen, Teile reinigen und
| 0 x x X
-MOTORRADE : peifen
Tf R M 4 Gehdusehdlften ersetzen " s X
; M 5 Gehusedichiung ersetzen, Gehdusehdlften planen x X X
M2l Zylinderkérper und Kolben einschlieBlich Plevelbichse
ersetzen X — X
M722 Beide Zylinderktirper, Kolben und Plevelbichsen ersetzen - x -
M30 Kupplung vollsténdig Oberholen X - X
= : 1 : M33 Holsenkette ersefzen 7S S x
- G 1 Getriebe Oberholen X - x
= v G 11 Kickstarterrod, -Segment oder -Feder aus- und einbauen b4 — X
. E
1 M16 Schaltung vollsténdig Gherholen x —_ X
o iH G19 Scholtoutomat berhalen x _ x
':} M & Kupplungsdeckel ersstzen, einschlieBlich Getriebed! auffullen . . ¥ e B
M 7 AbschluBdeckel (Lichtmoschinenseite] oder Knebelgehduse ersefzen U e M
g
. ; | i M5 Zylinderkopf ob- und onb Zylinderkopfdichtung tzen,
e : inschlieBlich Zylinderkopf und Kolbenboden entruBlen . . . . . 34 - 34
M6 Beide Zylinderkdpfe ob- und onk . Zylinderkopfdichtung
tzen und Verk L je von den Kolbenbaden und
GRUPPE M " MOTOR den Zylinderkopfen entfernen . . . . . . ... ... ..o - 450 —
M2 Zylinderkérper und Kolben einschlieBlich Plevelbich
Kolbenbolzen einpassen (Moloraggregat eingebout) . . . . . . 3435 - 3435
UmfaBt:
M17 Zylinderkérper cb- und oufboven, Louffidchen und
Kolben prifen, Kondle reinigen
i M1%  Zylinderkérper und Kolben ausschlieBlich Plevelbichss
! erselzen
h
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£ Saite Motor
Arbeits- : : RT 175 VS
- Arbeitsbezeichnung :{sﬁés' P ﬂﬁﬁ
M 22 Beide Zylinderkdrper, Kolben und Plevelbichsen ersetzen (Motor-
oggregot eingebout) . . . . . . ... s —_ 4950 —_
UmfaBt:
M18 Beide Zylinderkdrper cb- und oufb Lovffidchen und
Kolben priifen (Motoroggregat eingebout)
M20 Beide Zylinderkérper und Kolben ersetzen
[Motoraggregat eingebout)
M2 Auspuff ersetzen (M aggregot eingebout) . . . . . . . 35 50 35
M 30 Kupplung ous- und einb Kupplung vollstindig Oberholen . . s 5052 35
UmfaBt:
M3 Dampfungsgummi oder Milnehmerscheibe ersetzen - x -_
M33  Aniriebsk (Halsenkette) tzen, einschlieBlich Ge-
triebed| ernevern (Motoraggregat eingebout) x X ®

Erforderliche Spezial-Werkzeuge fir die Gruppe M sind auf den folgenden Seiten abgebildet!

Handbuch DEKW.-M N
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Spezlalwerkzeuge flr die Gruppe M - Motor

lﬁ Meils von Werk "d.. .2 g ioh i.w.rtmighhloiWﬂl
Anwendung im i
Benennung Teile-Mummer Arbeitsgang bei Abbildung
Arbeits-Nr.
Abb. 1M
M2
M7
Gobel fir Kolbenabstitzung . . . . . . . . 4401-71001-00.1 M9
M2
Abb.2M
Gobelkeil for Kurbelwelle . . . . . . . . . 4701-73201-01.1 M2
Abb. 3 M
Hilfseindricker fr Kolbenbolzen M2
RTI7S872008 . . ... ..0v s o 2017-70401-00.1 M7
R R e ST e e 895-70401-00.1 M19
M
Abb. 4 M
Lehrdorn fir Plevel (in Anwendung) M2
BETIEE I OR . o oinn o i 5 W 2017-70501-00.1 M17
T R A S S G 4895-70501-00.1 M9
M2
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Anwendung im

Benennung Teile-Nummaer Arbsitsgong bei Abbildung
Arbeits-Nr
Abb. 5 M
M2 :
i o M7
Lineal 200X25é (in Anwendung) 4401-72901-00.1 M19
M2
Abb. & M = 3 &
M2
5 M17
Anschlegring zur Prifung des Plevels . . . . 4701-75501-00.1 M19
M2
Abb. 7 M
M2
M17
Richtgobeln for Plevel . . . . . . . . . .. 4701-70700-00.1 M19
M2
Abb. B M
M2
Abzisher fir Kettenrad . . . . . . . ... 4499-71500-00.1 M30
M33
Abb. 9 M
e M2
Aus- und Einzieher fir Plevelbichse . . . . . 4701-70800-01.1 M2l

(in Anwendung)

4/ Motor

Information und Bestellu

ng auch unter

www.greiner-oldtimerteile de

Anwendung im

Benennung Teile-Nummer Arbeitsgang bei Abbildung
Arbeits-Nr.
Abb. 10 M
T

- = = M2

Reibvorrichtung for Plevelbichse . . . . . . | 4601-70900-10.] i E =8
o -

Abb. 11 M
Abstandshilse 1215106 for Reibvor- M2
vichlONg: & P R e 4699-70701-00.1 M2
Abb. 12 M
Treibdern fir PaBhilse, Nennmofl 11 4701-71101-00.1 M2

(in Anwendung)
Abb. 13 M
Arretierstick for Kettenrad ouf Kurbelwelle M2
und Kupplungskettenrad . . . . . . . . .. 4701-71400-01.1 M 30

M3

Abb. UM
Arretierstick for Kupplung | und ‘
inneren Mitnehmer M2

BUTISEIIDE 5. iince wiiis wodte aa 4505-71301-00.1 M 30

0 e e S 4805-71301-00.1 M3

Werkstatt-Hondbuch DKW-Motorrader
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Anwendung im .
Benennung Teile-Nummer Arboinqcnﬁ bei Abbildung
Arbeits-Nr,
p—
Abb. 15 M
?
Flansch zum Ausdricken der Kurbelwelle . . 4401-73301-10.1 M2
{in Anwendung)
Abb. 16 M
Plotte zum Ausdricken der Kurbelwelle . . . 4601-73400-01.1 M2
Abb. 17T M
Druckstick fir Kurbelwelle . . . . . . . . . 4801-71901-00.1 M2
Abb. T8 M
Druckkappe fir Kurbelwelle M 1415 . . . 4701-71901-00.1 M2
Abb. 17 M
Spreizhilse fir Sprengring ouf Getrisbewslle
EFITISS/I0S .. . o5 i b s 4785-73801-00.1 M2

&/ Moter

mation und Bestellung auch unter
WWW_greiner-o erteile.de

Benennung

Teile-Nummer

Anwendung im e
Arbeitsgong bei Abbildung
Arbeits-Nr.

Spreize fiir Sprengring auf Getriebewelle

RYIOE .5 i vl ivie vwis sinin woa 4805-73801-00.1 M2
Abb. 2T M
Einzieh ung for Kurbelwelle . . . . . 4401-73500-01.1 M2
Abb. 2T M
[} R - D T e 4805-71101-00.1 M2
Abb. 3 M
Treibbichse fir Rillenloger im Getriebe . . . 4699-71101-00.1 M2
Abb. MM
Treibbichse fur Rillenlager der Kurbelwelle £705-71101-01.1 M2

Woerkstatt-Hondbuch DK'W-Motorrader
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Anwendung im

Benennung Teile-Nummer | Arbeitsgong bei Abbildung
Arbeits-Nr.
Abb. 25 M
Ausheber for Kupplung . . . . . . . . .. 4505-71200-00.1 M2
Abb. 26 M
Zapfenschlissel fir Schlitzmuttern der Kupp- M2
lungsstifischrovben . . . . . . . . .. .. 4895-74301-00.1 M3
M3
Abb. IT M
Halter fir Arretierkugel (Schaltoutomat) . . . 4895-71401-00.1 M2
(in Anwendung)
Abb. 20 M
M2
. - M7
Zonge fir Verdichtungsringe . . . . . . . . 4701-73801-00.1 M19
M2
Abb. 79 M

Einspannvorrichtung fir Motoraggregat . . .
(Nur 2 , wana kein ‘
ist]

B8/ Motor

4701-75200-01.1

W

Benennung

_[ Anwond-;mg im | .
Teile-Nummer ' Ar:egsgcnghei Abbildung
ri

mation und Bestellung auch unter
Www_greiner-ol erteile.de

eits-Nr.

Abb. 30 M
.

Sponner fir Verdichtungsringe
(in Anwendung)
REATS S EVN e e el
RT2005/VS . ..
RT2505/VS. .

Abb. 31 M

Lehrring
MNennmoB 1BRT175/2008/VS. . . . . .
Neunmafl 20 RT 250 5/ VS

Lehrring
NennmoB &2RTI755/VS . . . .. . ..
MennmaB S6RT200S/VS . . . . . . ..
Nennmafi 7ORT 250 S/ VS . . . .

Abb. 33 M

MeBuhr 10 mm Weg, Teilung Ywemm . . . .
MeBuhr 3 mm Weg, Teilung Y m . . . . .

21 - Werkstatt-Hondbuch DKW-Motorréder

| M2
| 4701-74200-00.1 M17
4795-74200-00.1 M19
| 4805-74200-00.1
| * M2
|
| V105601010
. bt
|
i M2
20017-72501-00.0 M7
4895-72501-00.0 M9
M2
| V11567947
|
M2
4701-72501-00.0 M17
4795-72501-C00 M19
4805-72501-00.0 M2
Wi/ 56/ 5948
|
M2
4401-72701-00.0 M7
1817-72701-00.0 M9
M2
|
Wi/56/ 1054
,
M2
M7
1817-72600-00.0 M19
M2
Vi IS4 1055
2. Nochirog / April 1958 Motor /9
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Anwendung im_ z
Benennung Teile-Nummer Arbeitsgang bei Abbildung
Arbeits-Nr.
Abb. 35 M
| M2
1 PR N f " M7
g 50-100 . . . . | 4601-72600-000 | M9
M2
V11541949
Abb. 3% M
Gegenhalter fir Kettenrad auf Schoftradwelle 4701-71300-00.1 M1 Q
L TETTE L T
Abb. 37 M
NBBIRIG i g s 4801-70500-00.1 M2 ”
W1/580 1954
Abb. Ta M
Gleithilse fir Kurbelwelle . . . . . . . . . 4601-73510-00.1 M1-5
V17587150
10 / Motor 2. Nachirog / April 1958 22 . Werkstott-Handbuch DKW-Motorriider

m Motoraggregat auvs- und ein-

bauven

1. M i auf M gebank schieben, Kraftstoff-

hahn schlieBen und Kroftstoffschlouch vom Hahn
cbziehen. (Siehe Abb. 38 M)

2. Kroftstoffbehdlter obbauen. (Siehe Arb.-Nr. K 20.)

3. AbschluBdeckel an der Lichtmpschi ite abb
{2 Kreuzschlitzschrauben M 46x98; bei RT 250 §
M 6 X 100) Kupplungszug am Kupplungsknebel
oushdngen und cus dem Deckel herausziehen, ouf
Druckstift im Knebelgehduse achten.

3oBei RT 2505 muf vor dem Abbauen des Ab-
schlupdeckels die Zugfeder des Bremslichtschal-
ters am Fufibremshebel ausgpehingt werden.

e

. Kebel an der Lichtmaschine und am Regler abklem-
men, Maschinenkabel aus dem Gehduse herous-
ziehen.

4a Bei RT 250 5 werden nur die Kabel an der Licht-
maschine abgeklemmt, da der Regler im Werk-
zeugkasten untergebracht ist.

) einiges

H M Metorred avi Mentagsbank

‘Werkstatt-Handbuch DEKW-Motorrdder

ing auch unter

WWw.greiner-o erteile.de

Hinweis:

Zur V, idung von K hlissen und Durchk
nen der Sich g [auch Brandgefahr) ist der Zind-
lichtschalter auf Stellung 5 (2 Stellung nach rechts)
o mekid Das Abkl sines B s ekabel
entfillt damit,

Muttern fir Flanschbolzen und Steckachse ldsen
und Kefte durch Yorschieben des Hinterrodes ent-
spannen.

L

6. Dichtkappe (Gummi] cbnehmen, Kupplungsdruch

stonge aus der Kuppl He | iehen, Siche-
gsblech fir K di aufbiegen und Mut-
ter (SW 32) unter Verwendung des Gegenhalters
fur Kettenrad, Teile-Nr. 4701-71300-00.1, obschrou-

ben. Achtung! Mutter hat Linksgewinde.

-~

Kettenrad von Hand oder mit Schroubenzieher vom
Wellenteil des Schoftrodes obdricken.

8 K kosten-Yorderteil nach H chrouben der
Sechskantschraube M 6 X 50 und Abnehmen des
Abstondrohres, heravsnehmen.

BaBei RT 250 § vor Abnehmen des Kettenkasten-
Vorderteiles, Kabel am Bremslichtschalter ab-
klemmen und nach unten aus dem Gummiteil
herausziehen.

Moior /11
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M
. Motor

. Kabel am Leerlaufonzeigeschalter cbklemmen.

. Auspuffanlage nach Entfernen der vorderen, cbe-

ren Motorbefestigungsschroube und der Befesti-
gungsschraube om Auspuffiopf abnehmen.

. Zondkobelstecker von der Kerze abziehen.

Deckelverschraubung des Verg

s abschraub
und Gasseilzug om Gosschieb b

. VerschluBschraube des Storivergasers abschrauben

und Storterzug om Starterkolben aushéngen.

PR dhraub

g vorn unten und hinten
nach Abschrauben der Sechskant-Springstop-Mut-
tern (SW 14) entfernen.

. Motor aus der Aufnahme heben und auf der linken

Fuliraste abstellen.

Massekabel, wie aus Abb, 39 M ersichilich, abklem-
men, Motor ganz ausheben und abstellen.

Einbou:
Der Einbou erfolgt si 38 in gekehrier
Reihenfolge des Ausbaves.

Motor

Das AnschlieBen der Kabel an der Lichimaschine
und am Regler wird nach dem Schaltschema Seite E
7 und 8 vergenommen,

Bai Einbau sines A h s+ muB der Getrieb
&lstand kontrolliert und ggl. Getrisbas| nachgefill
werden (500 cem SAE 40)

Bei RT 250 §, 650 cem SAE 40.

Motoraggregat volistlindlg
Uberholen

(Motoraggregat ausgebaut].

. OlabloBschroube (SW 19) herousdrehen und Ge-
triebed| ablassen.

2. M uluu!n gebock sp

(Siehe ;ﬂ;b 40M)

w

. Kohlebirsten der Lichtmaschine halb herousziehen
und mit ihren Federn seitlich festklemmen.

3aBei RT 2505 Zylinderschraube M 7 X 100 heraus-

drehen und Zindversteller vom Anker abzichen.

M Motor wnd Montogebodk

-

w

L

~

-

Befestigungsschrouben (M 5 72; bei RT 2505
M 5 X 85) herousdrehen und Polgehduse abnehmen.
(Siehe such Abb. 14 E, Seite E 10)

. Ankerbefestigungsschraube M 7 X 95 (SW 11) aus

Kurbelwellenstumpf herausdrehen und Unterbrecher-
nocken vom Anker abnehmen.

Anker mit Ankerobdrickschroube, Tedle-Nr. 4801-
71701.00.3, vom Kurbelwellenstumpf abdricken.
{Siehe cuch Abb. 15E, Seite E11)

. Vergaser noch Lésen der Schraube im Klemmring

vom Ansaugrohr cbnehmen.

Ansougrohr mit A nach Herousdrehen
der beiden Kreuzschlitzschravben M é X 20 und
Abschrouben der Sechskontmuttern M & (SW 10) ab-
nehmen.

Hinwais:

Ab Motor-Nr. 45047744 bei RT 1755 und 47069093
bei RT 200 § entfillt der Ansaugstutzen und das An-
sougrohr; die Twei Teile werden durch ein einteili-
ges Ansaugrohr mit der Teile-Nr. 4595-11116-10 er-
setxt, (Siehe Abb. 41 M)

FuBischolt- und Kickstarterhebel nach Entfernen der
Sechskantschrauben M & X 22 baw. M 6 X 28
(SW 10) mit Schroubenzieher abdricken.

Werkstatt-Handbuch DKW-Motarréder

‘i 5

2= b -
1 = Didulung € = Betestigungrichravbe

10. Kupplungsdeckel und Dichtung nach Heravsdrehen

. Schli der Kuppl

der & Befestigungsschrauben (bei RT 250 8,7 Schrau-
ben) (Krevzschlitzschrouben) abnehmen, dabei auf
Gummidichtring in der Bohrung fir Kickstarterwelle
achten.

g mit ZapfenschiGssel
Teile-Nr. 4895-74301-00.1, unter gleichzeitigem Ge-
gendricken obschrauben, da sonst durch plétzliches

Mator /13



14, Sich gsblech im inneren Mitneh fbieg
Arretiersticke .o0°, Teile-Nr. 4505-71301-00.1, zwi-
schen Kupplungskorb und i Mitneh ein-

legen und Kettenradgegenhciter .b*, Teile-Nr. 4701-
71400-01.1, einsponnen. (Siehe Abb. 43 M)

14a Bei RT 250 S Arretierstiicke, Teile-Nr. 4505-71301-
00.1, verwenden,

Zum Tifnen der Muttern wird der Gegenhalier mit
dem Griff nach unten eingespannt.

15. Sechsl auf Kurbelwell fen (SW 19)
und Kupplungswelle (SW 22) mit Steckschlissel ab-
schrauben.

Achtung! Die Mutter ouf der Kupplungiwelle ho
Linksgewinde. .

15a Bei RT 250 85 hat die Sechskanimutter auf dem
Kurbelwell 22 mm Schli

o

. Arretiersticke und Kettenrodgegenhalter herous-
nehmen,

17. Inneren Mitnshmer von der Kupplungswelle ob-

45 M Drahispringrings sntfernen

22, Zylinderrolle 4 X é ous dem Kurbelwellenzapfen

{Licht chi 0l b

mit K ge herausneh-
men und Dichtflansch nach H drehen der fonf
Zylinderschrauben M 410, vom Gehduse abziehen.

Auf Ausgleichscheiben achten.

23. Zylinderkopfmuttern M 8 (SW 14] herousdrehen.

4 M Kolbsnbolzen susdridien

25. Drohtsprengringe mit spitzer Zonge ous dem Kol

ben, wie Abb. 45 M zeigt, hercusnehmen und Kol-
benbol mit Hilfseindricker (18 mm @), Teile-
Nr, 2017-70401-00.1 herousdricken. [Siehe Abb. 46 M)

25a Bei RT 250 § Kolbenbolzen mit Hilfseindricker

20 mm @, Teile-Nr. 4895-70401-00.1, ausdriicken,

ziehen. Zylinderkopf und -Dichtung vom Zylinderk&rper Hinweis:
. _ . obheben. Bei Olkohleansatz ist der Kolbanbolzen durch leich-
8 :_e[llenlmg und Kupplungskorbkm: ?erdlvm ulch- te Schiiige und Gegenhalten, von R
2 M Schlinmetiern shschrouben . Yom i 24, Zylinderkérper und ZylinderfuBdichtung cbheben. fernen.

und von der Kupplungswelle, evil. unter Zuhilfe-
nohme zweier Schroubenzieher abheben und Ab-

dshiilse mit Ausgleichscheib nifernen.
Entspannen der Feder die ersten Gewindegdnge i
beschadigt werden. (Siehe Abb. 42 M) 19. Zweifachhilsenkette von den Kettenrddern aob-
nehmen.

12. Kupplungsteller mit Federn und Federké&rben vom B . "
Kupphingskorb obheben, Auf die Loufrichtung der Kette achten! (Forbzeichen)

13, Kupplungslamellen cus dem Korb herausnehmen. 20. Distanzscheiben von der Kickstarterwelle entfernen.

Hinweis: 21. Kickstarterkurbel oufstecken, Welle etwa 10 mm
Reihenfolge der L llen k h und diese beim herausziehen, Feder entsponnen und Welle mit
Wiedereinb dglichst in gleicher Reihenfol Feder, Segment und Fihrungsscheiben ous dem Ge-
winlegen. héuse ziehen, (Siehe Abb. 44 M)

B3 M Gegenhalier wnd Arrstieniticke wwm Ttinen der Multern
singwietat

AT M Rechs Gebivsehilite obrishen

14/ Motor Werkstott-Handbuch DKW-Motorrader Motor /15



26. 12 Kreuzschlitzschrauben (bei RT 250 §, 13 Schrau-

27.

ben) [Gehduseschrouben) herausdrehen und PaB-
hilsen mit Dorn {11 mm @), Teile-MNr. 4701-71101-00.0
herausschlogen,

Hinweis:

Zum Entfernen der vorderen PaBhilse muB der Mo-

tor in der M: gebockaulnahme gelockert und die
dase: Hisktssahaachi - i

=

Druckpilz, Teile-Mr. 4501-71501-00.1, in den Kurbel-
1 " hrowben und Ecitmoschi :
tige Gehausehéifte mit Abdrickvorrichtung, Teile-
Nr. 4699-71500-00.1 und 4601-73301-10.), cbziehen.
(Siehe Abb. 47 M)

28, Vorgelegewelle mit Rédern ous der linken Gehduse-

halfte herovsnehmen.

29. Scholiwelle nach Entfernen der Bz-Scheibe nach

unten herousziehen.

30. Schaltfinger mit Rickholfeder und Scheibe aus dem

.

Schaltstick entfernen.

Beide Befestig Sechsk hrauben M 6 X 15
(SW 10) for Schaltoutomat entsichern und heraus-
drehen.

32. Schal nach Ei des Haliebleches

(zum Sichern der Kugel), Teile-MNr. 4895.71401-00.1,
mit Schraubenzieher von den Pafistiften obdricken
und gleichzeitig mit Schaltrod 3- und 4-Gang heraus-
nehmen. (Siehe Abb. 48 M)

4 M Schellowtomal avibowen

33. Schaltonschlag nach L3sen der Sechskontmutter
"

{SW 14) und Herousdrehen des Haltestiftes, vom
Pafstift abnehmen.

h

34. Kupplungswelle mit K aus dem

Lager hercusschlogen,

16/ Meter

M Kubslwalls susdrican

35. Ausdrbckvorrichtung, Teile-Nr. 4699-71500-00.1 und
4601-73400-01.1, on der kupplungsseitigen Ge-
héusehalfte befestigen und Kurbelwelle cusdricken.
Druckkoppe, Teile-Nr. 4699-71901-00.1, verwenden.
(Siehe Abb. 4% M)

35 Bei RT 250 S Druckkappe, Teile-Nr, 4701-71901=
00.1, verwenden.

36. KuBeres Rillenloger der kupplungsseitigen Ge-
héusehdlfte mit Dorn ausdricken bzw. hlag

Achtung!

Gehsuse zum Aus- und Eindricken der Lager mit
einer Heizplatte oder im Heizofen ouf B0-90* on-
warmen. (Micht mit SchweiBbrenner oder Latlompe,
do dies zum Verziehen des Gehduses fhrt.)

37. Ab dsring h h und Sprengring mit
Innenseegerringzange entfernen.

38, Inneres Rillenloger und Rodicldichtring mit Dorn
zum Kurbelraum hin ousdricken baw. ousschlagen.

Hinwais:

Warden die Geh&usehilften richtig angewdrmi,
fallen die Lager meistens durch lsichtes Autschlagen
auf sine Holzunterlage schon aus dem Gehduse. Ist
das nicht der Fall, muB ein passender Ring unter-
gelegt und dos Lager sowie der Radialdichiring mit
sinom Dorn auf einer Hebelpresse ausgedriickt oder
ausgeschlagen werden.

Nismals ohne passends Unterlage den Druck baw.
Schlag ouf dis gonze Gehdusehiilite ibertragen, da
sich sonst das Gehduse verzishen kann.

39. Rillenl fir Kuppl lle nach Entf des

Sprengringes ousdriicken bzw. ausschiogen.

40. Nur gelouf B Lo for Vorgel

welle mit Hilfseindricker (18 mm @), Teile-Nr. 2217-
74401-00.1, entfernen. (Siehe auch Abb. 50 M)

5 M Bronreblchie awidrichen

41.

42,

(=]

4“4,

45.

Schoftrad noch Abnesh des Ab dsringes for

das Kettenrad ous den Lagern herausdricken.

Beide Rillenloger und Abstandsring nach innen ous
dem Gehduse driicken bzw. herousschiogen.

Sprengring mit Innenssegerringzange entfernen und
Radialdichtring nach ouBsan dricken bzw. schlagen.

Rillenlag fir Kurbelwelle mit Treit kzeug
Br bich [nur geloufene) mit Hilfsein-
driscker, Teile-Nr. 2217-74401-00.1, ous lichtmaschi-
nenseiliger Gehdusehdlfte entfernen.

eE ot

Teile in k ‘Wascht i inig
und ouf Verschleil prifen, schodhafte Teile sind
durch neve zu ersetzen.

Rodiales Plevelspiel der Kurbelwelle mit Yorrich-
tung, Teile-Nr. 4701-75500-00.1, wie Abb. 51 M zeigl,
prifen, Das radiale Plevelspiel dorf 0,25 mm nicht
Uberschreiten, andernfalls muB die Kurbelwelle ous-
getousch! werden.

. Bohrung der Plevelbichse mit vorher auf den Nenn-

durchmesser (18 mm) (bei RT 250 S 20 mm) ein-

51 M Redichpiel des Plawsls messen

Woerkstatt-Handbuch DK'W-Motorrdder

llung auch unter
erteile.de

P

M inmaBgarit noch Lehrring sinaiell

(Shale ol 0"-Siellung deshen)

gestelltem InnenfeinmeBgerdt ousmessen. Die Ein-
stellung des MeBgerdtes mit sinem Lehrring oder
Mikrometer vornehmen. (Siehe Abb. 52M)

Hinweis:

Neue Kolben und Kolbenbolien werden nach zwei

P gen geliefert, die zur U heidung mit
einem weiBen oder sch Farbpun i

L L
zoichna} sind, woven die weill gezeichneten, die im
Durchmasser stiirkeren sind. Die Bolzen werden mit
einem Schiebesitz von 3 in den Kolben eingebout.

Moter /17



Ist das Spiel gréBer als 5, muB ein Austausch er-
folgen.

In die Plevelbiichse sind die Bolzen mit einem Schie-
besitz von 30 « eingepaBt. Das Spiel dorf 50 « nicht
liberschreiten, sonst muB die Plevelbiichse erseiz!
werden. (Sishe Abb. 53 M)

KOLBENBOLZEN-, BUCHSEN-

UND LOCHTOLERANZEN
Kelbenbolzen-Toleranzen
RT1755/RT2005 RT2505
- 0,002 4 — 0002
schworz Bmm@ ~ 00 Weom D ~ oy
weifl Bmmd 8., | Wmmd 3.
Bolzen-Lochtoleranzen im Kolben
& 0 + 0,003
schwarz 18mm P — a0 Wemd T o
weil 18mm@ 7 :;‘ 20mm : :m

-
4

H M. Kolben-Troghiider o = singelaliener Kolben

18/ Mator

48.

49,

Bichsen-Toleranzen im Plevel
1 RT175S / RT200 I SRT2505

schwarz 1Bmm® © 0.0 Wmm @ + 0

+ 0027 + 0,032
weiB Bmmo F 08 | 20mmo F 00

Der Kolben ist ouf Riefen, losen Sitz der Yerdich-
tungsringe und des Kolbenbolzens sowie duBere
Beschéidigungen (FreBstellen) zu untersuchen.
(Siehe Abb. 54 M)

Hinweis:

Starker Ulkohleansatz om gonzen Kolbenschaft
10igt, daB dos Kolbenspiel im Zylinder infolge sin-
) Kolbens oder cusgearbeiteten Zylind
2u groB ist. Zaigt der Kolben ein sinssitiges Trag-
bild, kann auf ein nicht ausgewinkeltes Plevel ge-

schlossen werden,

Kolbenbol mit InnenfeinmeBgerst messen.

(Siehe Abb. S55M)

b = Kolban mit besBatollen

55 M

5T M Kolben mit Mikromater mesien

‘Werkstatt-Handbuch DKW-Motorrader

56 M HBhenipiel dor Verdichlungirings meisen

50. Hahenspiel der Verdichtungsringe mit Fihllehre

51,

messen. (Siehe Abb. 56 M). Dos Spiel mufl zwischen
0,06 ([NeumaB) und 0,1 mm liegen.

Hinw
Ausgeschl Kolbenbol ge oder ein
Hohenspiel der Verdichtungsringe von mehr als
0,1 mm erfordern einen Kolb chsel

1. Kolben und Kol bol mit Mik messen.

(Siehe Abb. 57M und 58M). Das Einbouspiel des
Kolbens ist auf dem Kolbenboden angebrocht.
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S M Kolbenbolren mit Mikromater massen

52. StoBspiel der Verdichtungsringe prifen, wie
Abb. 60 M zeigt.

Hinweis:

Baihantal der Verdich L e

und mit der Knllumgunp, wie Nab. 59 M zeigt,

M Verdich L mit Lange

M Swobipiel der Verdichiengarings mit Fiblishrs mesien

20/ Motor

53,

Information und Bestellung auch unter
www.greiner-oldtimerteile de

vom Kolben obnehmen. Zum Messen werden dis
Ringe sinzeln co. 10 mm in die Zylinderloufbahn
singefihrt, wie Abb. 60 M zeigt, und mit der Fihl-
lshre gemessen. Das StoBapiel dorf 0,4 mm nicht
Gberschreiten, andernfalls sind die Ringe durch neve
zu ersetzen, soweil dies mil der Ovalitét der Zylin-
derlaufbahn noch vertratbar ist.

Ringnuten im Kolben mit hondelsiblichen Ring-
nutenreiniger oder einem Kolbenring-Bruchstick
vorsichtig reinigen. Dobei dirfen die Ringnuien
nicht ousgeweitet werden.

Leichte Frefstellen om Kolben werden mit einer

b Doppelschlichifeile vorsichtig obgetragen
und mit sinem, in Kroftstoff-Olgemisch feucht ge-
haltenen, Korundstein mit feiner Kérnung nach-
poliert. Kolben anschlieBend im Benzinbod reinigen.
Schmirgellei darf nicht dei werden, da
dieses von der harten FreBstell gnimmi
ols von der umliegenden weichen Fl&dw

. Zylinderloufbohn ouf Riefen Oberprifen. Leichte

Fuamum (Kolbmmunalj im Zylinder missen mit

dstein und P i entfernt den, do
sonst der Kolben an dieser Stelle wieder zum Fres-
sen neigh. VerschleiB mit InnenfeinmeBgerdt fest-

1 M Zylinder mit InnenteinmeBgeri avimessen

stellen, Steverschlitze und Kondle von Ulkohle-
ansatz befreien.

Hinwaeis:

Die MeBuhr wird mitiels Lehrring oder Mikrometer
oauf den Menndurchmesser RT 1755 = 62 mm/
RT 2005 = 66 mm/RT 250 § = 70 mm eingesiellt,
wie in Abb. 52 M gezeigt.

56. Zylinder on verschied Stellen

(Siehe Abb, &1 M)

Hinweis:

Wurde beim Nachpriifen mit dem InnenfeinmeB-
geriit fesigestellt, daB der Zylind hieif an
irgendwiner Stelle mehr als 0,15 mm betrégt, dann
ist ein A ch oder Ausschleifen des Zylind
erforderlich. Nur wenige Werkslétten werden in der
Lage ssin, dos Zylinderschlsifon selbst durch
fihren.

Wir hoben doher durch unser DKW-Austauschver-
fahren jeder DKW-Werkstatt ermdglicht, von unse-
ren Generaldepols gegen Riickgabe der alten Zylin-
der, auf schnell Wage chliffene Uber-
gréBanzylindsr zu srhalten. Jeder ausgeschliffene
Zylindar wird mit sinem entiprachenden UbermaB-
kolben zurickgeliefert.

Fir die vom Wark bszog A hrylind
wird eine Garanfiezeit von 2 Monaten sder 3000
Fahrkilomatern nach Einbau gewahrt.

Uber den I Voud!hns hinausgehende Be-
chidi bai ise Riefon in der ZIylin-
derlaufbahn, sind b.l der Ersatzanforderung 1u be-
achten. Es kann fir den Altzylinder nur ein solcher
UbergrBen-Zylinder geliefert werden, auf dea
der ausgeboute Iyl'ml-r ausgeschliffen werden
kann. Nachfel Aufgliederung gibt Gber die
serienmifBig eingebavten Zylmd« sowie die Uber-
grisBenzylinder und Kolben AwfschluB.

Die Zylinderkdrper und Kolben der Serienausfiih-
rung sind nach 3 Klassen, A, B und C sortiert. Diese
Kenabuchstaben sind am ZylinderfuB bzw. am Kol
benboden angebracht.

KolbengréBe | RT175S | RT200S | RT250S
l | l

A £195mm @ £595mm @ 69,55 mm O

B &f96mm @ 6596 mm @ 69,96 mm O

{ §197 mm @ 6597 mm @ 69,97 mm O
ZylindergréBe

A 81.99mm P 599mm O 6999 mm O

B £200mm @ 4500 mm @ 70,00 mm O

c 201 mm @ 801 mm @ 7001 mm O

Werkstott-Hondbuch DKW-Motorréder

Information und Bestellung auch unter

www.greiner-oldtimerteile de

Im DKW-A hdi werden nachgeschliffene
Zylinder mit singepaBtem Kolben in folgenden
UbergréBen gefihrt:

ZIylinder mit Kolben | Teile-Nummer | Abmessung

fiir RT 1755

1. Obergréfe 7-4595-11175-001 62,25 mm
2. ObergréBe 7-4595-11175-002 6250 mm O
3. ObergrafBe 7-4595-11175-003 63,00 mm
4, Obergréfie 7-4595-11175.004 6350 mm
fiir RT 2005

1. ObergréBe 7-4785-11175-001 66,25 mm @
2. ObergréBe 7-4785-11175-002 &4,50 mm @
3. Obergréfe 7-4785-11175-003 67,00 mm @
4. ObergréBe 7-4785-11175-004 &7.50 mm O
fir RT 250§

1. Ubergriije 7-4885-11175-001 70,25 mm
2. Ubergrife 7-4885-11175-002 70,50 mm
3. Ubergrifie 7-4885-11175-003 71,00 mm
4. Ubergripe 7-4885-11175-004 7150 mm

Ebenso kénnen ouch Kolben in 4 Ubergrofien ein-
zeln bezogen werden:

Kolbenibergréfie | Teile-Nummer | Abmessung

firRT1755
1. 4595-10411-000 6225 mm §
2 4595-10411-002 6250 mm
3 4595-10411-003 63,00 mm D
4 4595-10411-004 63,50 mm D
fir RT 2005
1. 4785-10411-001 84,25 mm (D
2, 4785-10411-002 66,50 mm 0
3 478510411003 &700mm O
4 4785-10411-004  &750mm O
fir RT 250 8
L 4855-10411-001 7025 mm O
2 4885-10411-002 7050 mm &
1 4885-10411-003 71,00 mm
4 4885-10411-004 71,50 mm
' Mach Entfernen des Drohisprengringes, der Halte-
scheibe und der Feder, Kickstarterrod vom Schaft
des Kupplungsk gy

Mitnehmerscheibe und Kupplungstrommel vom
hnzat

¥ 1 L 4
Ppiung

Ab dshilsen und Déampfungsg i aus den
Langléchern des Kettenrades herousdricken
Bohrung im Kupplungsh ad Der

Durchmesser muB zwischen 220 mm und 22,1 mm
liegen.
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1M Kupplungitedern mit Schisbelshre mesien

61. Kupplungsfedern prifen (Siehe Abb. 42 M). Die
Federn mossen 39,5 mm long sein, 7.5 federnde
Windungen und insg ¥ Windung fwei
Bei 29,5 kg Belostung missen die Federn noch 27 mm
und bei 37 kg 23 mm lang sein.

42. Die Loufbichse darf ouf der SuBeren Flache keine
Riefen hoben und der Durchmesser muB 21,927 mm
bis 21,940 mm betragen.

ramK in

Hinwais:

Eine durch die Jurid- bzw. Stahllamellen cusge-
hl Kupplungstr | baw. ein innerer Mit-

nehmer missen ersetzt werden, da sonst dia Kupp-

lung nicht sinwandfrei arbeitet.

£3. Neue Dampfungsgummi und Abstandshilsen in des
Kupplungsh d einsetzen. (Siehe Abb. &3 M)

64. Mitnehmer und Kupplungstrommel mit Hilfe eines
Nietképfers und Nietenziehers bei ploner Auflage
Uber Kreuz am Kupplungsk d festnieten.

(Sishe Abb. 64 M)

o

. Kickstarterrad auflegen, Feder und Haoltescheibe mit
Draohtsprengring sichern.

66. Feder vom Kickstartersegment obdricken.

o~

Welle ous dem Segment driicken oder mit Kunst-
stoffhommer herausschlagen.

48, Kickstorterwelle 5o in dos neue Segment einpressen,

doB der Halteschlitz fir die Kicksterterfeder an dos
Gehduse zu liegen kommt. Dabei ist darouf zu
achten, daf die beiden Ulbohrungen in der Kick-
starterwelle bei Segment-Ruhestellung krach
stehen.

&9. Fohrungsscheibe (0,88 mm) ouflegen, Feder im Seg-

ment so befesti dofl die Windungen bei Drouf-

5 M Schalistibe ousbowen

sicht von cuBlen, nach innen links verlavfen wnd
Fihrungsscheibe (1,0 mm) ouflegen.

70. Schaltoutomat Uberprifen. Die Scholigabeln dir-
fen nicht einseitig oder stork obgenlizt sein. Die
Bohrungen fir den Loger- und die Fihrungsbolzen
sowie diese selbst durfen nicht ausgeschlogen baw.
abgenitzt sein.

Bz-Scheiben missen bei jeder Reparatur durch neve
ersetzt werden. Schaltstifte missen sich im Schalt-
stick lsicht bewegen lossen.

Der Schaltanschlag darf nicht so weit obgendtzt
sein, dofl bei der Schaltprobe die Schaltstifte die
Schaltscheibe Uber die Arretierung ziehen.

Der Anschlog kann avfgeschweiBt und wieder noch-
gefeilt werden, bis dos bei der Scholtprobe Seite
M 26 Hinweis zu Pos. 87 beschriebene Ergebnis er-
reicht ist.

n.

Defekte Teile des Schal ten durch Meuteil

ersetzén.

72. Zum Ausbou der Schaltstifte sind die Zylinderkerb-
stifte (3:<8) mit einem Durchschiog ouszuschlogen.
[Siehe Abb. &5 M)

73.

w

Getrieberdder auf Verschlei prifen. Dobei beson-
ders auf die Kanten der Fenster und Klaven achien.
Schadhafte Réder oder Wellen missen durch neve
ersetzt werden.

Zum Ausbou des 3.-Gang-Rodes (21 Z&hne) muB
der Sprengring mit der Spreize fir Sprengring, Teile-
Nr. 4785.73801-00.1, obgenommen werden. (Siehe
Abb. 46 M)

73aBei RT 250 S, Spreize, Teile-Nr. 4895-73801-00.1,
verwenden.

Werkstatt-Handbuch DKW-Metorrdder

74,

75.

llung auch unter
erteile de

G.héuudid;tﬂfddun, wenn ndlig, planen.

a) Grobpl Zum Grobpl wird Schmirgel-
lsinen auf einer Abrichiplatte cufgelegt und die
Dichifldchen durch Reiben abgeschliffen.

b) Feinplanen. Dichtfldchen beider Gehdusehdlften
mit sinem feinkérnigen Wosserschmirgel gegen-
seitig obschleifen bis die Flachen plon sind und
die grave Forbe des Schmirgels Gberoll gleich-

méaBig zu sehen ist.

Das Gehduse muB anschlieBend grindlich gereinigt
werden.

Lichtmaschine vollsidndig Uberholen. (Siehe Arb.-
Nr.E 2)

Moch dem erfolgten Zerlegen des Motoroggre-
gates, grindiichem Reinigen und Prifen der Ver-
sehlaiBieila wird der Zusommenbou, wie in den
Positionen 74 bis 124 beschrieben, durchgefThrt.

ZUSAMMENBAU DES MOTORAGGREGATES:

76.

78.

Gehtute zum Eindricken der Lager und Bichsen
auf etwa B0-90* gleichmaBig anwdrmen.

In die linke Geh&usehdifte, nach Einflhren des
Sprengringes im Geiriebe, Rillenloger fir Kupp-
lungswelle eindricken.

Sprengring fir Kurbelwelle zum Arretieren der Kur-
belwellenlager einsetzen. Inneres Rillenlager und
Radialdichiring einpressen.

Hinwais:

Die Dichtlippe des Rodialdichiringes muB bei der
Kurbelwellenousfihrung, Teile-Nr. 4595-10301-00
(kurze Faca), nach der Kupplungsseite zeigen, wis o3
die Abb. 67 M zeigt. Bei der Kurbslwellenausfihrung,
Teile-Nr. 4595-10301-10 (mit longer Face] muB die
Dichilippe nach der Gehiusemitis, wis aus Abb. 68 M
ersichtlich, zeigen,

Beim Motorrad RT 250 5 werden die drei Kurbel-
wellenlager vom Getriebe mit Ol versorgt und
beide ialdichtringe im Geh mit der Dicht-
lippe nach der Gehiiusemitte eingebaut, wie Abb.
69 M zeigt.

Die Einbosloge der Rodialdichiringe ist wnbedingt
2u beachten, da sonst keine sinwandireis Abdich-
tung erreicht wird,
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am e g mit Dichilippe 1ur Kuppl ite ueigend bei ¥ g der Kyrbalwalle, Teile-Nr. 4595-18301-00 (RT 175 5/200 5)

)
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V222,07
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zeigend bei Verwendeng der Kurbelwalle, Teile-Nr, 4595-10301.10 (RT 175 57200 §)

24/ Motor

zh unter

7

% M Abdichieng des Kurbelroumes bei RT 250 §

9. Ab dsring und Rillenl
héuse eindricken,

von gullen in dos Ge-

80. Linke Gehdusehdlfte am Aufnohmebigel des Mon-

togebockes fesispannen.

1. Kurbelwelle nach leichtem Olen der Loger und des
Kurbelwellenzopfens mit Einziehvorrichtung, Teile-
Nr. 4501-73500- D] 1, einziehen. (Siehe Abb. 70 M)

82. Kuppl lle mit K ffh in dos Lager

cmsd\lagen Dabei dorouf cchten, doB der Spreng-
ring nicht aus der Nut herausspringt.

Werkstatt-Handbuch DKW-Motorrdder

Information und Bestellung auch unter
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‘Hm-mm

a-u--hs-l-"'—'

TI M Holter Br Arretierkegel

83, Arretierfeder und Kugel in Arretierbichse einfihren

und mit Halteblech, Teile-MNr. 4895-71401-00.1 (siehe
Abb. 71 M), festklemmen.

84. Scholloutomat gleichzeitig mit Scholtrod 3. und

4 Gnng EZ] Zahne} einfhren, in die PoBstifte ein-

blech einlegen und mit Sechs-
kentschrouben M 6><IS (SW 10) festschrouben und
sichern. Dos Schaltrad wird mit der Schmalseite
nach unten auf die Kupplungswelle geschoben, wie
Abb. 72 M zeigt.
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TI M Schalioviemai sinseizen

85. Scholtfinger mit Rickholfeder einsetzen, Scheltwelle
einfihren, Scheibe ouflegen und mit never Bz-
Scheibe sichern.

85. Die Schaltung wird durch Drehen des exzentrischen
Haltestiftes in der 2.-Gangstellung so eingestelit,
doB die Schalistifte in den Schlitzen der Schalt-
scheibe nach auBen gleichen Abstand hoben. Sishe
Abb. 73 M. Unter Gegenhalten ist der Haltestift mit
der Sechskantmutter (SW 14) zu arretieren

-——

Ti M Schalreng sinsieilen

26/ Motor

87. LBt sich die Einstellung mit dem Haltestift nicht
durchfihren, missen die Federenden nachgebogen
werden, doB diese am Holtestift und om Anschlog
des Schaltfingers gleichméaBig klemmen.

Hinweis:

Der Schaltfinger muB im Schaltstick bis zum voll-
sténdigen Einrasten des jeweils eingelegten Ganges,
immer unter Druck stehen. Sollte der vorsishende
Ansatz am Schaltfinger noch vor dem vellstéindigen
Einrosten schon am Schaltanschiag anliegen, so
wird das letzte Stick Weg bis zum vellstéindigen
Einrasten des jewsiligen Gonges, nur durch den ge-
ringen Druck der Schali-Arretierfeder ausgefihrt,

Wird dieser Zustand belassen, so ist ein Herous-
PO R iR

springen des b ges im F
unvermeidlich.

Prifvorgang: Bei ganz bis zum Anschlag durchge-
driscktem FuBschalthebel, mub der Schaltstiti jeweils
auf der Druckseite im Schiitz der Schaltscheibe an-
liegen. Bei dieser Priifung muB die Schaltwelle mit
dem Schaltfinger nach der Kupplungsseite gedriic

warden. Geget falls ist der Schal hlag ent-

sprachend nachzuarbeiten.

Information u

Schalirad 1. wnd 1. Gang

M Zviommentiullung des Getrisbes o= nxlmnﬂll- -
b = rad 3. Gan = = \'Wum“t"!
¢ = Schalired 3. u‘: 4. Gong = Zah 1. Gang
d = Schalived i = Zohnred 1. Vorgelegewsile
o = loharod 1. Gong

88. Zahnrod 1.Gong mit der Planflache zur Gehdusemitte
igend I Vorgelegewelle mit Getriebe-
radern einfGhren. Dos Schaltrad 1. und 2. Gang
(23 Z&hne) muB mit der Schmalseite nach oben und
das Zohnrod 2. Gang (27 Zahne) mit der Plonflache
zum Scholirod eingefihrt werden. Noch dem Ein-
bau der Réder und Wellen nochmals olle Génge
durchschalten.

89. Rillenlager for Kurbelwelle in die vorher auf 80 bis
908 5 Lic b . Coha

g mie g

hélfte einpressen.

890 Bei RT 250 S Radialdichtring mit der Dichtlippe
zur Gehdusemitte und Rillenlager von cufien ein-
riicken (siche Abb.69 M, Seite M 25).

90. Beide Rillenlager und Abstandsring fir Schaftrad
einpressen und Schaftrad in die Loger eindriicken

91. Bronzebichse, falls erforderlich, in die lichimeschi-
nenseitige Gehdusehdlfte einpressen, In die Bichse
muBl die VerschluBscheibe eingedrickt werden.

92. Dichtflachen des Gehd mit soub Lappen
reinigen, leicht mit Feh bestreichen und neve Ge-
hdusedichtung cuflegen.

53. Memb heibe Gber den Kurbelwell fen auf
die Hubscheibe legen und vordere Befestigungs-

Werkstott-Handbuch DEKW-Motorrdder

schraube ous dem Halleblgel des Montagebockes
hereusnehmen.

930 Bei RT 250 S entfdlit die Membranscheibe

94, Gewindeplropfen, Teile-Nr. 4501-73503-00.1, in dos
Gewinde des Kurbelwellensiumpfes eindrehen und
Kurbelwelle mit Einziehvorrichtung, Teile-Nr. 4601-
73500-01.1, unter gleichzeitigem Drehen om Schaft-
red in die lichtmoschinenseitige Gehausehdlfte ein-
zishen. (Siehe Abb. 75 M)

75 M Kubslwells sinzishen
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Té M Schroubenplon des GebSwies RT1755 / 20 5

95. Beide PoBhilsen mit Treibdorn 611, Teile-Nr, £701-

71101-00.1, in des Geha inschlagen, Gehd

mit vorderer Befestigungsschraube am Aufnahme-
bigel festspannen.

96. 12 Kreuzschlitzschrauben nach Schroubenplan (Ab-

bildung 76 M) in dos Gehduse eindrehen

7T M Schroubenplon des Gehlwses RT 150 §
o = Linsenschravbe B §x52
b = Linsenschrovbe BM 420
& = Lissenschroube BM 6328
d = Linsenschroube BM §x20

28/ Motor

96aBei RT 250 5 13 Kreuzschlitzschrauben nach

Schraubenplan (Abb. 77 M) in das Gehduse ein-
drehen.

. Rillenloger ouf der Kurbelwelle (Lichimaschinen-

seite) nech Einschieben des Gabelkeiles, Teile-Nr.
4701.73201-01.1, zwischen die Hubscheiben, mit Treib-
dorn, Teile-Nr. 4805-71101-00.1, so weit nach innen
schlogen, doB sich die Kurbelwelle noch leicht
drehen 168t

I M Azighpiel der Kurbelwelle messen

Das oxiale Spiel der Kurbelwelle, wie Abb. 78 M
zeigt, messen, Dos Spiel muB zwischen 0,03 mm
und 0,05 mm liegen.

Den Kurbel mil einem b Loppen ab-
decken.
. Abstond zwischen Rillenloger und Planflache fur

den Dichiflansch mit Ausgleichscheiben b g
Papierdichtung, Teile-Nr. 4505-10330-00, ouflegen
und Dichiflansch mit 5 Zylinderschrauben M 410
und Zohnscheiben befestigen.

$9a Bei RT 250 S Dichtflansch mit 6 Zylinderschrau-

100

101,

. Kickstarterwelle mit Seg

ben, Teile=Nr. 4801-13122-00, festschrauben.

Das Schoftrod wird zusommen mit den beiden Ril-
lenlogern mittels Treibdorn so weit nach innen ge-
schlagen, doB es sich in der Leerloufstellung, chne
2u klemmen, drehen 1681

Mach dem Einleg
Sprengringnut, wird der Sprengring eingesetzt, der
Rodialdichiring mit der Dichtlippe nach innen &in-

hlogen und die Ab dshiilse fir das Kelten-

red in den Dichiring eingesteckt,

von Ausgleichscheiben bis zur

und Feder einfhren,
Feder einhdngen, mit Kich hebel Feder durch
By P {ca. 1 Umdrehung) und
Welle bis zum Anschlog eindricken.

. Anlaufscheibe fir K 1 L d und Louf-

bichse Uber Kupplungswelle on das Rillenloger
schisben.

. Beide Kettenrdder bis zum Grund oufschieben und

ihre Flucht, wie Abb.79 M zeigt, mil einem Linsal

prifen. Die Abweichung beiderseits dorf 0,1 mm

nicht Uberschreiten,

Hinweis:

Die Berichtigung erfolgt durch Beilegen biw. Her-
h von g ik ischen der

Laufbiichse und dem Rillenloger ouf der Kupp-

lungswelle.

A Y

b
~

"

T M Kenaariderflude prifes
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105.

llung auch unter
erteile.de

Zweifachhilsenkette ouf beide Kettenrsder ouf
legen (ouf Loufrichtung achten), Réder auf die Kur-
bel- bzw. Kupplungswelle schieben und festschrau-
ben.

Der Durchhang der Hillsenkette darf 15 mm nicht
Uberschreiten (siehe Abb. 80 M), andernfalls ist sie

Iv ernevern.

B M Keteadurchhang prifes

106. Arretiersticke .a” Teile-Nr. 4505-71301-G2.1, =in-

legen, Kettenradgegenhalier ,b*, Teile-Nr. 4701-
71400-01,1 mit Griff noch oben einsponnen und
beide Muttern festzichen, [Siehe Abb.B1 M)

10éa Bei RT 250 § Arretierstiicke, Teile-Nr. 4805-

71301-00.1, verwenden.

Hinweis:

Die Mutter im inneren Mitnehmer hat Linksge-
windes wnd muB mit dem Sicherungsblech ge-
sichert werden.

. Stahlkugel 7 mm @ und Druckstange {68 mm @)

in die Bohrung der Kupplungswelle einfihren,
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K 1 1 1 P und Kupplungstell

ouflegen. Federkdrbe mit Federn in den Kupp-
triah

lungstell = fah wnd Schii &

Hinweis:

Die Muttern werden so weit auf dis Stiftschrauben
im inneren Mitnehmer gedreht, daB dis Schrauben
ca. 1-2 mm Uber die Mutiern heraviitehen. Mit
dem Kupplung driicker wird das gleichmiBige
Abheben des Kupplungstellers geprift (sishe Abb.
82 M), ggi. durch Sp der Federn ausgeglich

. Kupplungsdeckeldichtung und Kupplungsdeckel
ouflegen, Axialspiel der Kidkstarterwelle prifen;

2 M Kepplung mit Avedricker prifen

die Welle darf kein spirbares Axiclipiel oufweisen,
gaf. ist es durch Beilagescheiben zu beseiti
(Auf G idichtung in der Bohrung fir die Kick-
starterwelle achtenl)

81 M Schravbeaplen Hir Kuppl deckel RTI7TSS / 2005

8 = Linsenssnkichravbe BM §375
b = Lirssnisnkschraube BM &80
¢ = Linsemienkichroube BM 645
d = Linssnsenkichrovbe DM 8210

30/ Mator

109.

1090

110.

n

N2

fir Kupplh deckel RT 250 5
o = Linssmsenkichroube BM &80
b = Linssnssnkichrovbe BM 675
€ = Linsensonkichravbe BM 690
d = Linsemiankichrovbe AM 8220

Der Kupplungsdeckel wird nach dem Schrouben-
plon (Abb. 83 M) festgeschraubt und 500 cem Mo-
torendl SAE 40 eingefillr.

Bei RT 250 § 650 com Motorendl SAE 40 einfiil-
len. Die Schrauben sind, wie Abb. 84 M zeigt,
einzusetzen.

Kickstarter- und FuBschalthebel anbauen.

. Wenn erforderlich, Zylinderhals mit einem Stick

Gummischlouch obdecken wnd mit Aus- und Ein-
zishvorrichtung, Teile-Nr. 4701-70800-01.1, alte
Plevelbichse unter gleichzeitigem Einziehen der
neuen Bichse gusdriicken. (Siehe Abb. 85 M)

Reibvorrichtung, Teile-Nr. 4401-70900-02.1, auf-
spannen und Plevel zentrieren, wie Abb.B&M
zeigt. Zylinderhalsbohrung wieder obdecken.

85 M Plevslbichss ous- wad sinzishen

13

Schmierldcher durch die Bohrungen am Umfong
des Pleuelouges in die neue Plevelbichse bohren

&

>

B M Flewsl sentrisren

und mit Kugeifraser (co. 5 mm @) entstandenen
Graot entfernen.

Hinwaeis:

Noch dem Bohren Zentrierung des Plevels prifen,
gaf. nochmals einstellen.

114, Plevelbiichse, wie Abb. 87 M zeigt, zum Kolben-

bolzen possend cusreiben, Die Bolzenloch- und
Buchsen-Toleranzen sind bei Pos. 47, Seite M 17
und M 18 angegeben,

M Fleselbidhse suirsiben
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8 M Pieusl mit Lineal und Lebrdorn aul Verdrshung prifen

135,

118,

Plevel auf Verdrehung priffen, ggf. nachrichten.
Zur Prifung wird dos Lineal, Teile-Nr. 4601-72901-
00.0, der Anschlogring, Teile-Nr. 4701-75501-00.1
und der Lehrdorn 18 mm, Teile Nr. 2017-70501-00.1
tbei RT 250 § Lehrdorn, Teile-Nr, 4585-70301-
00.1), und wie cus Abb. 88 M ersichtlich, verwandt

Den Kolben zundchst ohne die Verdichtungsringe
ouf dos Plevel oufbauen, den Zylinder oufsetzen
wnd von Hond festhalten. Durch Drehen der Kur-
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belwelle, Kolben zwischen der unteren und oberen
Totpunkiloge ouf seitlichen Druck an der Zylinder-
wand prifen.

Hinwaeis:

Den Kolben in seiner oberen Totpunktstellung im
A B seines Kolbenspieles nach beiden Seiten

quer zur Fohrtrichtung schieben. Der Kolben mul
jeweils an der Zylinderwandung anliegen und
dorf keinesfalls zurickfedern. Zylinder und Kolben
missen dobei ohne Ul sein.

M Paevel mil Ricigabeln nodwidien

117. Ein evil. notwendiges Machrichten des Plevels er-

folgt be: aufgesetztem Kolben mit den Richigabeln,
Teile-Nr. 4701-70700-00.1. (Siehe Abb, B9 M)

118. Kolbenringe mit Kolbenri in die Ri

einfihren und Kolbenbolzen mit Drohisprengrin-
gen sichern,

Hinweis:

Bai Vi dung der alten Verdich inge muB
darauf geachtet werden, daB diese in der gleichen
Reihenfolge des Abnehmens eingebaut und nicht
verdreht werden.

119. Neue Zylinderfulidichtung auflegen, Kolben mit

Holzgabel abstitzen und Verdichtungsringe mit
Sponnband, Teile-Nr. 4701-74200-00.1, festhalten.
(Siehe Abb. 90 M)

1190 Bei RT 250 5 Spanner fir Verdichtungsringe,

Teile-Nr. 4805-74200-00.1 (Nennmaf 70), verwen-
den,

120. Zylinder nach Einélen des Kolbens und der Zylin-

derwand mit Motorendl, wie Abb. 91 M zeigt, aul-
setzen,

Info

9 M Kolbenring mit Sponner festhalien

.

2.

123.

124,

MNeve Zylinderkopfdichtung auilegen. Die Dichtung

darf nicht in den Yerbrennungsreum rogen (Gefahr
von Glihzindungen).

Gereinigten Zylinderkopf oufsetzen und Muttern
nach Beilegen von Federscheiben Uber Kreuz mit
Drahmomentschilssel (2,5 mkg) festziehen. (Siehe
Abb. 92 M)

Ansaugrohr und Vergeser om Zylinder festschrau-
ben (ouf einwondireie Dichtung achtenl)

Anker und Polgehduse, nach Einfihren der Zylin-
derrolle [4x6) in den Kurbelwellenzopfen, on-
baven.

Hinwais:
Ab Motor-Nr. 45047744 bei der RT 175 5 und
Mator-Nr. 47 069093 bei der RT 200 S

erfolgte der Einsatz des einteiligen Ansaugrohres,
Teile-Nr. 45951111610, in Verbindung mit der
neven 4 mm storken Dichtung, Teile-Nr. 4595
11117-10, und dem Haltebock, T.-Nr. 4595-10239-00.

Durch die Anordnung des Haltebockes am Ge-
hduse wurde dis Aufnahme (Gewindebohrung) ge-
&ndert, und das Gehbute hat die Teile-Nr. 4595-
10201-01 erhalien.

Bei Motoren, dis vor der obigen Einsotzzohl lie-

gen, kann bei Rep das neve Gehduse mit
dem Index -01 wnter Verwendung der friheren
Toile (A g A hr) iert wer-

den, Es ist jedoch nicht mdglich, das sinteilige An-
saugrohr an ein Gehduse der friheren Ausfihrung
mit Index -00 zu montieren.

Das sinteilige ] st s i ™
montieren.

Reihenfolge der Arbeiten (Siehe Abb. 41 M)

Nach Beilegen der Dichtung (3] ist das Ansaugrohr
(1) mit den beiden Sechskanimutiern (o] so zu be-

Werkstatt-Hondbuch DKW-Molorréder

befestigen, daB ein glatter Ubergang zum Zylin-
der erreicht wird, Der Haltebock (2) wird mittels
Befestigungsschrauben (b wnd <) nur leicht be-
festigt. Erst wenn der Haltebock in seinen beiden
Schlitzlschern die vom Ansaugrohr gegebens Lage
i sind olle Schrauben f ieh

125. Zundung einstellen (siehe Arb.-Nr. E 10).

m Kupplungsdeckel ersetzen, ein-

L

[

s

w

o~

schlieBlich Getriebedl auffllien

. DlableBschroube &ffnen und Getriebedl cblossen

[ea. '/ Liter).

Linke FuBraste nach Lockern der Sechskantschraube
M 121,52 30 (SW 19) nach unten abschwenken.

. FuBschalt- und Kickstarterhebel noch Herausdrehen

der Klemmschrouben Mé < 22 bzw. M ¢ > 28 (SW 10}
mit Schroubenzicher abdricken.

. VerschluBschroube mit Dichiring (Oleinfullschraube)

und Kreuzschlitzschroube (Kontrollschroube) M 820
vom Deckel herausdrehen. :

& Befestigungsschrouben (bei RT 250 S 7 Schrauben)

drehen und Kupplungsdeckel obneh

h
her

Dichtung und Gehsuse mit Waschbenzin reinigen.

Hinweis:

Ist die Dich chen oder eing

muB diese ersefzt werden.

Einbau:

Dichitung mit Fett on das Geh&use kleben, Deckel in
L kehrter Reihenfol b , nach Schrouben-

g 9

plon Abb. B3 M festzichen und 500 cem Motorendl
SAE 40 aufflllen,

(Bei RT 250 S 650 ccm Motorendl einfiillen und
Deckel nach Abb.84 M festschrauben.)
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Information und Bestellung auch unter
www.greiner-oldtimerteile de

Information und Bestellung auch unter
www. greiner-oldtimerteile de
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ohiwe sratese derkopfschlissels obschrauben und vom Zylinder D|'. s:h::*m"?“ ‘MTII.:). dM:” ‘::“ m-* —
o O 2 bheb v "
1. Rechta Hdlite der g g o sain &fterem H drehen dos Gewinde im Alu-Ge- 1. Auspuffonloge cbbauen. (Siehe Arb.-Nr. R 30)

(Kreuzschlitzschraubsn M 8 < 130).

loBei RT 250 § vor dem Abbauen des Abschlupf-
deckels muf die Zugfeder des Bremslichtschalters
am Fufbremshebel cusgehingt werden.

2, AbschluBdeckel nach Hersusdrehen der beiden

-

. Zylinderkopfdichtung abnehmen.

5. Kolben auf oberen Totpunkt bringen und Riick-
sténde ouf dem Kolbenboden mit Schaber ent-
fernen.

hiuse beschidigt wird und ousreiBi,

. Holzgaobel, Teile-Nr. 4601-71001-00.1, zwischen Kol-
ben und Gehduse einschieben. Zylinderhalsboh-
rung mit saubsrem Tuch obdecken.

~

Auch neve Zylinder sind, um Verwechslungen zu

Kreuzschlitzschrouben M 698 (bei RT 250 5 6. Gelsste Rickstdnde mit Pre@luft oder Blasebalg be- vermeiden, zweckméBig mit dem InnenfeinmeB-
M & X 100) ebnehmen. seitigen. gerdt auszumessen.
3. Kupplungsseilzug om Kupplungsknebel aushéngen 7. Olkohle vom Zylinderkopf mit geei Schab Hinweis:

und mit Gummitille vom Deckel harauszishen,

4, Knebelgehs nach H drehen der beiden Be-
festigungsschrouben M 620 vom Deckel abneh-
men. {Auf Druckstift achten, er sitzt lose.)

(Siehe Abb. 73 M)

und Drahtbirste entfernen.

Zusammenbau:

8. Zylinderkopfdichtung Uber dis Stiftschrouben (Steh-
bolzen) auf den Zylinder legen.

Hinweis:
Ksins falsche Dichtung verwenden. Die Dichtung
darf nicht in den Verbrennungsraum ragen (Ge-

Der MeBvorgang ist in Arb.-Nr. M 2 Zerlegen, Pos.
55 wnd 56 mit Hinweis beschrieben. (Seite M 20 und
M)

o

Drohtsprengringe mit Spitzzange ous dem Kolben
her h wnd Kolbenbolzen mit Dorn (18mm ),
Taile-Nr. 2017-70401-00.1, herausdricken.

9aBei RT 250 S Hiljseindriicker fiir Kolbenbolzen,
Teile-Nr. 4895-70401-00.1, verwenden.

z

Auspuffstutzen mit einem Stick passenden Flochstohl
vom Zylinder herausschrauben. (Siche Abb, 94 M)

fahr von Glihzindung). Hinweis: M Auspulfstetzsn vom Zylinder obschravben
y Bei  Ulkohl tz ist der Kolbenbol durch
9. Zylinderkopf oufsetzen. Jeichts H hlage und gleichzsitigem Gegen-

10. Federscheiben Gber die Stifischrauben schieben und

halten von Hand 1u entfernen.

Einbau:

10. Bohrung der Pleuelbichse mit | feinmeBgerd 3. Moch dem Einbou, der sinngemdB in umgekehrier
Hinweis: ousmessen, Kolben messen, Hohen- und StoBspiel Reihenfolge des Aush erfolgl, werden ca. 2 Win-
Die Muttern werden iber Kreuz mit 2,5 mkg fesi- der Verdichtungsringe prifen und Ringnuten mit dungen Asbestsch um den Auspuffstut, ge-
(Dreh hiGssel ver dan] Pulzlappen reinigen. wickelt und nach innen gedrickt.
Hinweis: Hinwais:
Disse Arbeitsigiinge sind in Arb.-Nr. M 2 (Zerlegen] Nevs und Austouschzylinder werden mit sings-
Pos, 47-52, Seite M 17 bis M 20 beschrisben. hraubtem Auspulk galief

Zylinderkérper und Kolben ain-

. Plevelbiichse cus- und eindriicken, cusreiben und

M 21 Plevel richten. (Siehe Arb.-Nr. M 2 Zusommenbau
& Ykl e Wil " schileflich Plavelbiiches Pos. 111-117 Seite M30 bis M32)
‘ Hinweis:
Einbau: 3 m Kupplung Uberholen
1 M Al N T UbergréBenzylinder und Kolben nach Tabelle ouf PPlURg

Der Einbou erfolgt sinngem&B in umgekehrier Rei-
henfolge des Ausbaues.

Nach dem Einbau ist das Knebelgehiuse mit Hoch-
drudkfett abzuschmisran.

2. Krofistoffbehalier obboven. (Sighe Arb.-Nr. K 20
3. Auspuffonloge obbauen (Sishe Arb.-Nr. R 30.)
4. Beide Kreuzschlitzschrouben om FuBle des Ansaug-

Seita M 21 bestimmen.

12. Kolben einboven und Bolzen mit Drohtsprengringen

sichern.

13. ZylinderfuBdichtung ouflegen, Holzgabel zwisch

P o=

. Motorrad ouf Montagebank schieben.

VerschluBschraube &ffnen und Getriebedl ablossen
{ea. Vs Liter).

e drehen, beide Sechsl Mé Kolben und Gehduse einschieben. 3. Linke FuBraste nach Lockern der Sechskentschraube
(SW 10) am Ansaugstutzen abschrauben, Vergaser 14. Gereinigten Zylinder oufb (dozv Sp for M 121,530 (SW 19) obwdrts schwenken,
Zylinderkop! ab- und anbaven m‘;'z_*‘:"‘-"%"“"“" und Ansougrohr vom Zylinder Verdichlungsringe ver den). (Siche Abb. %1 M) 4 Kupplung cusbaven (Siehe Arb.-Nr. M 2 Zerlegen,
oder Zylinderkopfdichtung er- - 15 Zyli pidichtung ouflegen. Die Dichiung darf Pos. 9-19, Seite M 13 bis M 14).

. setzen, einschl. Yerbren-

nicht in den Yerbrennungsroum regen (Gefahr von

4 Bei RT 250 S wird nur das einteilige Ansaugrohr 3 5. Kupph instandseizen (Siehe Arb.-Nr. M 2 Zer-
Glahziindungen). . Kupplung instandsetzen (Siel rb.-Nr. er

nungsrickstinde aus dem verwendet. —— legan Pos. 57-65, Seite M 21 bis M 22).

Zylinderkopf und vom Kolben- 16. Gereinigten Zylinderkopf oufsetzen und Mutiern

boden entiernen 5. Zylinderkopf mit Dichtung obbouen und reinigen. nach Beilegen von Federscheiben mit Drel 4. Kupplung einbaven (Siehe Arb.-Nr. M 2 Einbou Pos.

(Siehe Arb.-Nr. M 15 Pos. 3) hlissel mkg) festzieh 103-110 ohne Pos. 105, Seite M 29 bis M 30).
(2.5 mkg)

T Motamed at Mostugehenk sehinben. 6. Zylinderkdrper und FuBdichtung Uber die Stift- 17. Krafistoffbehalier und Fohrersattel onbaven. 7. 500 ccm Motorens! SAE 40 einfullen.

2. Zindkobel abziehen. schrauben abheben. " 18, Auspuffanlage anbauen. 7a Bei RT 250 S 650 ccm Motorendl SAE 40 einfullen.
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